D YTRON Zarizeni pro svarovani plasta

Informace o firmé DYTRON

Firma Dytron byla zalozena v roce 1992 a od samého pocétku se specializuje na vyvoj a servis zafizeni pro svarovani plastt. Nasim prvnim
vyrobkem byla trnova ruc¢ni svarecka na polyfuzni svafovani trubek z PP, kterd si ihned ziskala mezi spotrebiteli velkou popularitu. K jeji
velké oblibé mezi uzivateli nepochybné pfispéla jeji unikatni konstrukce.

Sortiment firmy se postupné rozsifoval. Kromé rozsahlé nabidky ru¢nich svarecek a mobilnich svafovacich pripravkt byla zahdjena vyroba
mechanickych i hydraulickych zafizeni pro celni svafovani trubek. V soucasné dobé dokaze nase nejvétsi zafizeni pro Celni svafovani STH
svarovat trubky o prdméru az 900 mm.

Sortiment byl déle rozsifen o zatizeni pro svarovani desek a folii. Vyznamnym predstavitelem této skupiny jsou zejména extrudery.
Dalsim predstavitelem této kategorie jsou svafovaci automaty SKA, které vynikaji Sirokym rozsahem svafovanych rozmérQ a noveé jsou
vybaveny zdznamem o pribéhu svaru.

V soucasné dobé patfi firma Dytron mezi velmi vyznamné evropské vyrobce zafizeni pro svafovani plast. Na ceském trhu ma vysadni
postaveni jako nejvétsi specializovany dodavatel téchto vyrobkd a Uspésné se jiz fadu let prezentuje i na zahranicnich trzich.

Velkou pozornost vénuje firma Dytron kvalité svych vyrobkd a jejich dalSimu zdokonalovani, jakoz i vyvoji novych produkta.
Stale intezivné se pracuje na vyvoji a vylepsovani vsech produktl, ackoliv tyto zmény nebyvaji vzdy patrné na prvni pohled.
Za samoziejmost povazujeme to, ze nase firma ziskala nejen certifikat kvality dle ISO 9001 : 2000, ale i ekologicky certifikat
ISO 14001, certifikat GAS a je také certifikovana v mnoha dalSich zemich.

Dalsi sortiment firmy DYTRON

Polyfazni svafovani Svarovani elektrotvarovek Svarovani desek a folii

POLYS P-4 650W ) SVEL 2000 Plus ) Extruder ES2
Firma DYTRON predstavuje v oblasti Svaiovani pomoci elektrotvarovek predsta- Pokud hledate zafizeni pro svarova-
polyfizniho  svafovéni jednoho vuje nendrocny zplsob spojovani plas- ni desek, muzete si vybrat z nasich
z nejvyznaméjich vyrobct. Typickym tovych potrubi. Vybirat mlizete z univer- Extruder(i ES2 a ES4. Pro svafovani folii
predstavitelem této kategorie jsou ruc- zalnich svarecek SVEL 2000 / 2000 Plus, ¢&i nabizime pfistroje SKA 55, SKA 55K a
ni svarecky POLYS. jednodussi SVEL 950. SKA 80.

Rozsah dimenzi
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Unikatni systém
TraceWeld®

Hydraulicka zarizeni STH pro celni svarovani
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Hydraulicky
agregat

Upinaci
sané

Svarovaci
zrcadlo

Zakladni popis zarizeni STH
Hydraulickd svafovacizafizeni STH jsou urena k elnimu svafovani
trubek z termoplastl (nejcastéji z PE) dimenzi 50 - 900 mm, které
se pouzivaji zejména pro venkovni fady vody a plynu. Vzhledem

ktomu, ze jejich konstrukce umoznuje vyvinout presné definovany

pritlak, vznikaji pfi jejich pouziti dokonale pevné svary. Kromé

hydraulickych zafizeni jsou pro celni svafovani k dispozici i zatizeni

mechanicka, slouzici pro svafovani beztlakych vodovodnich

systémU nebo kanaliza¢nich trubek.

Elektricky
hoblik

Stojan na hoblik
a svarovaci zrcadlo

STH TraceWeld® Plus - hydraulicky agregat

e integrované svaiovaci tabulky obsahujici vsechny materidly a dimenze

zaznam dat o uskutec¢nénych svarech - pamét na 500 - 2000 svar(i

tisk protokolu na dodavané tiskarné pfimo v terénu

mozno pfepnout na verzi TraceWeld® bez zapisovace

jednoduché a intuitivni ovladani - zafizeni svarece ,vede” celym

svafovacim procesem

komunikacni software WeldManager umoznuje komunikaci s PC

e jednoduché pridani nového materialu do databdze, tuto funkci lze
provadét pomoci pfipojeného pocitace

Systém TraceWeld®

Pro zjednoduleni prace pfi svafovani jsme vyvinuli origindlni systém TraceWeld® ,cestu svafovacim procesem”. Minimalizuje chyby

obsluhy a urychluje praci se zafizenim, nebot svafe¢ nemusi pocitat, nic si pamatovat a ani nemusi mit Zddné ¢asomérné zafizeni, napf.

stopky, hodinky atd. ! Ovladani spociva pouze v zadéni ¢asu svafovani, pfestaveni, nabéhu teploty a chladnuti. Zafizeni vzdy po uplynuti

pfislusného casu vyzve obsluhu zvukovym znamenim k dalSimu ukonu. U pfedprogramované verze TraceWeld® Plus se zadava pouze

material, dimenze trubky a tloustka jeji stény.
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Parametry zarizeni STH
PRISTRO)J STH 160 STH 250 STH315 STH 500 STH 630 STH 900
Dimenze (mm) 50-160 75-250 90-315 200-500 315-630 500-900
Tlak agregatu (MPa) 9 9 9 9 9 9
Prikon agregéatu (W) 370 370 370 370 370 370
Prikon hobliku (W) 850 850 850 1500 1500 1500
Pikon zrcadla (W) 800 1500 2300 5000 7000 15000
Rozsah teplot zrcadla (°C) 180-280 180-280 180-280 180-280 180-280 180-280
Teplota okoli od-5 do+40 °C
Napéjeni (V) 230 230 230 3x400 3x400 3x400
Pracovni zdvih (mm) 210 210 220 370 370 370
Prdmér pistnich ty¢i (mm) 25 25 30 40 50 50
Rozméry ramu [délka x Sitka x vyskal (mm) 900 x 440 x 450 1060 x 530 x 520 1130 x 600 x 600 1800 x 950 x 950 | 2000 x 1030 x 1030|2150 x 1500 x 1310
Hmotnost [agregat / rdm / zrcadlo + hoblik] (kg) 25/29/18 25/44/40 25/66/40 25/194/109 25/289/130 25/430/180
STH Classic 02553 02555 02557 nedodava se nedodava se nedodava se
Objednaci ¢islo -
; STH Traceweld 04997 04998 05001 05003 05005 36168
(podle agregatu)
STH Traceweld® plus 21472 21473 21474 21475 21476 36169

STH 160 « STH 250 « STH 315

agregat - montazni sané « svaiovacizrcadlo « hoblik - spole¢-
ny stojan na svarecku a hoblik - tlakové hadice - slune¢nik

KOMPLET OBSAHUJE

STH 500 - STH 630 - STH 900

agregat - montazni sané - svarovaci zrcadlo - hoblik - stojan na

svarecku « stojan na hoblik « elektricky jefab - tlakové hadice

Pfednosti hydraulickych svarovacich zafizeni STH
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specialné konstruované
upinky celisti umoznuji

upnout a vyrovnat i mirné

ovalnou trubku

( )

\ /
hydraulické rychlospojky

pro rychlé oddéleni hydrau-
lické jednotky a sani

-~

hydraulicky odtrhavac
zrcadla zajistuje rychlé a
bezpecnévyjmutizrcadla
ze svaru

odnimatelna ctvrta celist
u zarizeni STH 160, 250, 315
umoznuje zhotoveni svar
i v tézko pristupnych mistech

kazdy agregat je pro zvy-
Seni bezpecnosti obsluhy
vybaven proudovym chra-
nicem

jerab s elektrickym poho-
nem pro snadnou manipu-
laci se zrcadlem a hoblikem
je soucasti STH 500, 630, 900

standardné dodavany
slune¢nik pro minimalizo-
vani povétrnostnich vlivl
pro STH 160, 250, 315

svarovaci zrcadlo povla-
kované oxidem titanu
zaruci dlouhou Zivotnost a

dobré svarovaci vlastnosti.

Specialni upinac slouZi pro
upnuti a svarovani lemo-

vych nakru

Zka

Stavitelna valeckova pod-
péra zajistuje minimalni
pasivni odpor pfi svafovani




